NORDISKE KRITERIER
FOR MERE BAREDYGTIG
EMBALLAGE

Produkter til sundhedssektoren

REGION NORDJYLLAND, REGION MIDTJYLLAND, REGION SYDDANMARK,
REGION SJALLAND, REGION HOVEDSTADEN OG AMGROS



VERSION 2.1 AF NORDISKE KRITERIER FOR MERE BAREDYGTIG EMBALLAGE 0

INDHOLD

1 Indledning 2
2 Mere baeredygtig emballage i sundhedssektoren 3
2.1 Hvad er emballage i sundhedssektoren? 3
2.2 Hvad er mere baeredygtig emballage i de feelles nordiske kriterier? 4
3 Vejledning i anvendelse af kriterierne 7
3.1 Struktur af bibliotek over kriterier 7
3.2 Brug af kriterierne 8
3.2.1. Fase 1 - Forberedelse 8
3.2.2. Fase 2 - Udbudsfase 9
3.2.3. Fase 3 - Kontraktperiode 9
4 Bibliotek over kriterier 10
4.1 Mindske materialeforbrug 10
4.1.1. Kriterie 1.1. Mindske materialeforbrug 10
4.1.2. Kriterie 1.2. Vaegt og materialeoplysninger 11
4.1.3. Kriterie 1.3. Reducere miljg- og klimabelastning af emballage ved

hjeelp af en scoringsmodel 12
4.1.4. Kriterie 1.4. Minimere metalforbruget 13
4.2 Design med henblik p& genanvendelse af plast 14
4.2.1. Kriterie 2.1. Begraense antallet af plasttyper 14
4.2.2. Kriterie 2.2. @ge muligheden for genanvendelse ved udelukkelse af

ikke-genanvendelige plasttyper 16
4.2.3. Kriterie 2.3. Dokumentation for genanvendelighed af plast. 18
4.2.4. Kriterie 2.4. Etiketter der ikke forringer mulighed for genanvendelse

af plastemballager 20
4.3 Indhold af genanvendt materiale eller materiale fra baeredygtige

kilder 22
4.3.1.  Kriterie 3.1. Mindske miljg- og klimaaftryk af plastemballage 22
4.3.2. Kriterie 3.2. Mindske miljg- og klimaaftryk af fiberbaserede

materialer 24
5 Bilag 26

April 2024



VERSION 2.1 AF NORDISKE KRITERIER FOR MERE BAREDYGTIG EMBALLAGE 1

BILAG

Bilag A Ordliste 26
Bilag B Forkortelser vedrgrende plast 32
Bilag C Emballageniveauer / Nationale danske retningslinjer

(Kontraktbilag 5) 34
Bilag D Scoringsmodel 40
Bilag E Markedsanalyse 45
Bilag F Emballageminimering (standard DS/EN 13428) 47
Bilag G Introduktion til Direktiv 94/62/EF om emballage og

emballage affald og seneste revidering Direktiv

(EU) 2018/852 48

April 2024



VERSION 2.1 AF NORDISKE KRITERIER FOR MERE BAREDYGTIG EMBALLAGE

1 Indledning

De nordiske kriterier for mere baeredygtig emballage til produkter indkgbt til sundhedssektoren har
til formal at mindske klima- og miljgpavirkningerne fra emballage i sundhedssektoren. Dokumentet
indeholder et bibliotek af kriterier for emballage, der kan anvendes i udbudsprocessen.

Kriterierne er udviklet i samarbejde mellem interessenter med ansvar for grgnne offentlige indkgb, i
sundhedssektoren i Norge, Sverige, Danmark, Island og pa Feergerne. Kriterierne har veeret i hgring
i de relevante brancheorganisationer i Norge og Danmark samt i regi af Medtech Europe, den Euro-
peeiske brancheorganisation.

Ved at g& sammen om udviklingen og implementeringen af disse baeredygtighedskriterier for embal-
lage, sendes et staerkt signal til markedet og seettes en klar retning for leverandgrer. Kriterierne skal
understgtte en omkostningseffektiv forandring i retning af mere klima- og miljgmaessigt baeredygtig
emballage til produkter til sundhedssektoren.

Formalet med kriterierne er at bista de relevante personer med ansvar for offentlige udbud, f.eks.
category managers, offentlige indkgbsmedarbejdere eller udbudskonsulenter, i at definere emballa-
gespecifikke kriterier, der er relevante for de konkrete indkgb. Leverandgrer til sundhedssektoren i
de nordiske lande kan med fordel ogsa orientere sig i kriterierne, og dermed forberede sig pa de krav
de som leverandgrer kan blive mgdt med.

Dokumentet indeholder en vejledning til udbudskonsulenten om, hvordan kriterierne anvendes (af-
snit 3), og et bibliotek over kriterier (afsnit 4), som kan implementeres i udbudsmaterialet efter
behov. Desuden findes der en raekke bilag med uddybende information. Bilagene er taenkt som et
opslagsvaerk, hvor den enkelte udbudskonsulent kan finde yderligere teknisk praeget information om
brug af kriterierne.

Det fgrste bibliotek af kriterier blev udgivet i august 2022, hvorefter de er anvendt i en lang raekke
udbud. P8 baggrund af erfaringerne, er kriterierne og vejledningerne revideret. Selve kriteriebiblio-
teket og de indeholdte kriterier har ikke a&ndret sig. £ndringerne drejer sig primart omkring dybere

forklaring og vejledning i brug af kriterierne i praksis. Hovedindholdet af revisionen bestar af:

« tilfgjelse af kapitel 2 med en grundigere introduktion til formdl og afgraensning samt give en
feelles forst3else over hvad kriteriebiblioteket kan benyttes til

e grundigere forklaring i vejledning i anvendelse af kriterierne

o tilfgjelse og forbedring af en raekke bilag og hjaelpedokumenter til brug i udarbejdelsen af
udbud samt evaluering af tilbud
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2 Mere baeredygtig emballage i sundhedssektoren

Kapitlet giver en introduktion til to overordnede emner
o forstdelsen og afgraensningen af hvad emballager i sundhedssektoren er, og

« formalet med kriteriebiblioteket og forstaelsen af begrebet baeredygtighed

2.1 Hvad er emballage i sundhedssektoren?

I sundhedssektoren anvendes produkter og tilhgrende emballager, som er bade 'sterile’, 'rene' og
almindelige emballager. For at kunne stille relevante krav til emballage i sundhedssektoren, og kunne
kommunikere om baeredygtighedskriterier for emballage mellem ordre- og tilbudsgiver, er det ngd-
vendigt med en fzlles forstdelsesramme for emballager til sundhedssektoren.

I De Nordiske Kriterier for mere Baeredygtig Emballage til sundhedssektoren tages der afsaet i den
generelle terminologi for emballage, i overensstemmelse med Europa-Parlamentets og radets direk-
tiv 94/62/EF af 20. december 1994, artikel 3, nr. 1:

"(a) salgsemballage eller primaeremballage, dvs. emballage udformet p8 en s8dan méde, at
den pd salgsstedet udggr en salgsenhed for den endelige bruger eller forbruger;

(b) multipak eller sekundaer emballage, dvs. emballage udformet p§ en s§dan m&de, at den
p8 salgsstedet udgar en samling af et vist antal salgsenheder, uanset om den saelges som s8dan
til den endelige bruger eller forbruger, eller om den kun bruges til at fylde hylderne p8 salgs-
stedet; den kan fjernes fra varen, uden at dette e&endrer varens egenskaber

(c) transportemballage eller tertizer emballage, dvs. emballage udformet p§ en s8dan m&de,
at h8ndtering og transport af et antal salgsenheder eller multipak-emballager gores lettere, s§
skader for8rsaget af fysisk h8ndtering eller transport kan undg8s. Transportemballage omfatter
ikke vej-, jernbane-, skibs- og luftfragtcontainere"

Direktivet er yderligere beskrevet i Bilag G.

Sterilemballager bestdr som udgangspunkt ogsd af tre lag, som beskrevet i ovenstdende. Men
funktionen af primaeremballagen for et sterilt medicinsk produkt er mere kompleks, end ved f.eks.
en pose kartofler. Primaeremballagen skal fgrst og fremmest sikre at det sterile produkt forbliver
sterilt frem til anvendelse. Emballagen skal tillade, at der steriliseres ind gennem emballagen ved
hjeelp af forskellige steriliseringsmetoder, og den skal kunne dbnes med og uden handsker, pad en
méade sd produktet forbliver steril.

Derfor er sterile primaeremballager teknisk og materialemaessigt komplekse. Kravene til sterile em-
ballager og pakkesystemer til terminalsteriliseret medicinsk udstyr, er beskrevet i DS/EN ISO 11607-
1:2020, del I og II. Standarden beskriver i Annex D i meget overordnede termer 'miljgaspekter’,
som et emne af stigende betydning. Men standarden specificerer ikke naermere hvordan 'miljgaspek-
ter' kan hdndteres for sterile emballager.
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Emballager til rene (ikke-sterile) produkter er mindre komplekse. Ved rene emballager er der typisk
to lag emballage, hvor det primaere emballagelag beskytter produktet og den yderste emballage
beskytter produktet og primaeremballagen.

Der kan findes nationale retningslinjer for hvordan emballage til sundhedssektoren skal beskrives. I
Bilag C findes en oversigt over den terminologi, for sterile og ikke-sterile emballager, der anvendes
i de danske regioners Kontrakt-bilag 5 som er koblet med den generelle definition pa emballager fra
EU's Emballage og emballageaffaldsdirektiv.

I bilagets afsnit C.1 findes en raekke eksempler pa typer af emballage, der kan anvendes som ud-
gangspunkt for markedsdialog. Eksemplerne er taenkt som stgtte til dialogen med tilbudsgivere, og
sikrer at der er fzalles klarhed over hvad emballagen bestar af. Se desuden ‘Bilag C - skabelon og
eksempler p8 emballageniveauer’.

2.2 Hvad er mere beaeredygtig emballage i de feaelles nordiske
kriterier?

Det overordnede formal med at anvende disse kriterier er at mindske emballagens miljg- og klima-
virkning, bl.a. drivhusgasudledninger.

Den samlede miljg- og klimapavirkning af en emballage er imidlertid meget kompleks at opggre.
Emballagens klima- og miljgpavirkning afhaenger af emballagens livscyklus: valg og udvinding af
rastoffer, forbrug af ravarer, vand og energiforbrug i forbindelse med fremstilling, udledninger til
vand og luft i forbindelse med fremstilling, transport, opbevaring, anvendelse, materialetype, mate-
rialemaengde, genanvendelighed, bortskaffelse.

De Fzelles Nordiske Kriterier for mere Baeredygtig Emballage er udviklet som et vaerktgj til anvendelse
i forbindelse med udbudsprocesser, som kan bidrage til en reduktion i miljg- og klimapavirkningerne
fra emballage. Beeredygtighedskriterierne for emballage er hverken udviklet eller i stand til at om-
favne alle aspekter af en given emballages livscyklus. Brugen af baeredygtighedskriterier kan sikre,
at der efterspgrges emballager der er mindre miljg- og klimabelastende.

Baeredygtighedskriterierne forholder sig kun til en raekke udvalgte baeredygtighedsemner. Emnerne
er valgt med afsaet i EU's Emballage- og emballageaffaldsdirektiv 94/62/EC og seneste revision
(EU)2018/852, og kriterierne bidrager dermed til at operationalisere EU's Emballage og emballage-
affaldsdirektiv. Se endvidere Bilag G - Introduktion til Direktiv 94/62/EF om emballage og emballa-
geaffald og seneste revidering Direktiv (EU) 2018/852.

Kriterierne er opdelt i fglgende tre beeredygtighedsemner og uddybet herunder:

e Mindske materialeforbrug
e Design med henblik p8 genanvendelse

e Indhold af genanvendt materiale eller materiale fra baeredygtige kilder
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At mindske materialeforbruget er typisk den mest effektive indsats i forhold til udviklingen af
mere miljgvenlig emballage. Det reducerer ressourceforbruget og affaldsmangderne. Dette beere-
dygtighedsemne har ydermere den fordel, at det ogsd er gkonomisk fordelagtigt for producenter
naturligt at have fokus pa.

At designe emballager, s& de kan sorteres og sendes til genanvendelse, bidrager ogsa til at
reducere det samlede ressourceforbrug, da de anvendte materialer dermed kan indgd i nye produkter
efter genanvendelse.

Ved at efterspgrge genanvendte og biobaserede materialer, bidrager udbuddet til at reducere
afhaengigheden af fossile ressourcer. For biobaserede materialer gaelder det desuden at det under-
stgtter udviklingen af en biobaseret gkonomi. Udfordringen ved biobaserede materialer, saerligt med
plast, er at de potentielt kan stamme fra rdvarer som kunne have vaeret anvendt til fadevarer (som
f.eks. majs) eller vaere dyrket pd arealer, der kunne have vaeret anvendt til fadevareproduktion. Det
er derfor vigtigt at veere opmaerksom p& oprindelsen af biomassen benyttet til fremstilling af de
biobaserede materialer. Derfor er det meget vigtigt at sikre sig, at de efterspurgte biobaserede ma-
terialer lever op til relevante standarder.

Med udgangspunkt i de valgte baeredygtighedsemner, kan kriterierne bidrage til systematisk og do-
kumenterbart at efterspgrge mere bzaeredygtige emballager i udbud. For at kunne vaere rimeligt ret-
visende, laegges der i kriterierne stor vaegt pa kvaliteten af dokumentationen.

Kriterierne er udviklet s8 de understgtter EU's affalds- og emballagedirektiv. Herfra stammer ogsa
den logik, som er indbygget i kriterierne, i forhold til at vaelge og prioritere hvad der er relativt mere
bzeredygtigt end andet.

Valg af materialer bgr indga i vurderingen af hvilket materiale der er relativt mere baeredygtigt end
andet. Materialehierarkiet vist i Figur 1 kan bruges til at give en indikation af, i hvilket leje miljgpa-
virkningen ligger. Des hgjere en emballage ligger i hierarkiet, des lavere miljgpavirkning. Materiale-
hierarkiet kan dermed benyttes til at give et overblik over, om der er rum til forbedring i forhold til
valg af materiale.

Materialehierarkiet medtager ikke information om den praecise vaegt, eller graden af genanvendelig-
hed. Vaer derfor opmaerksom pa, at der ikke ud fra materialehierarkiet alene konkluderes, hvor der
bor saettes ind fgrst med henblik pd at reducere miljgpavirkningen. Graden af genanvendelighed og

den preecise vaegt af de forskellige materialer i emballagen bgr f.eks. ogsa indga i vurderingen.

Se o0gsd Bilag G om EU's emballagedirektiv.
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Materialehierarki

Cellulosebaseret materiale —
Genanvendt eller basredygtigt fremstillet

S~

N Foretrukket

Cellulosebaseret materiale —
Jomfrueligt

Plastik —
Biobaseret

Plastik —
Genanvendt

Plastik —
Jomfrueligt, fossilt

Metal —

Genanvendt
Metal — Jomfrueligt
Undga
%
Figur 1 Materialehierarki til udvaelgelse af hvilke materialer der er at foretraekke over andre. Bemaerk at

biobaseret plast her refererer udelukkende bioplast produceret af 1. og til dels 2. generations r8materialer.
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3 Vejledning i anvendelse af kriterierne

Dette dokument er opbygget med
o et bibliotek over kriterier, som fremgar af kapitel 4,
« en ordliste og forkortelser, som fremgar af Bilag A og Bilag B,

e en rekke uddybninger af definitioner, standarder, direktiver og hjaelpevaerktgjer til udbuds-
processen, som fremgar af Bilag C til Bilag G.

3.1 Struktur af bibliotek over kriterier

For hvert af de tre baeredygtighedsemner praesenteres et bibliotek over kriterier. Kriterierne omfatter
de vigtigste materialer, der erfaringsmaessigt anvendes til emballering, dvs. plast, pap og metaller.

Kriterierne er opdelt i tre niveauer med udgangspunkt i potentiel effekt i forhold til klima og miljg:

e Basiskriterier er udformet med henblik pad at give et udgangspunkt for arbejdet med mere
baeredygtig emballage.

e Avancerede kriterier er udformet med henblik pd at sikre et hgjere niveau af resultater pd
klima- og miljgomradet.

e Frontlgberkriterier er udformet med henblik pd at opnd fremragende resultater pa klima- og
miljgomradet.

Kriterierne forventes at vaere relevante for op til 80 % af al emballage. Det er ngdvendigt, at gen-
nemfgrligheden af alle kriterier, testes gennem tidlig markedsdialog i processen forud for udbuddet.
Det vil ggre det muligt at tilpasse kriterierne i overensstemmelse med det enkelte produktsegments
markedsmodenhed.

I Bilag E findes en uddybet vejledning med forslag til emner til markedsdialog, baseret pd erfaringen
indtil nu, og et Excel-ark, der kan anvendes i markedsdialogen til at skabe et overblik over et givent
leverandgrfelts modenhed i forhold til baeredygtighedskriterierne for emballage.

Efter markedsdialog veelges kriterier inden for hvert baeredygtighedsemne, og derefter fastlaegges
niveauet (basis- avanceret eller frontlgber) i forhold til det konkrete udbud og hvor modent markedet
er.

I nogle tilfeelde kan der veere forhold, der udfordrer anvendelsen af kriterierne p& grund af f.eks.
specifikke krav til produktemballage, f.eks. sterile emballager, eller krav til opbevaring og lager, osv.
Brugen af kriterierne bgr derfor implementeres i overensstemmelse hermed.

Kriterierne er tiltaenkt at kunne kopieres og anvendes direkte, men det kan vise sig nyttigt at tilpasse
teksten i forhold til det konkrete udbud. Den tidlige markedsdialog samt resultaterne af en evt.
hgring, kan vise, om et kriterie bgr anvendes som mindstekrav eller som konkurrencekriterie i det
konkrete udbud.
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Det forventes, at markedet vil udvikle sig. I takt med at det sker, vil kriterierne rykke op ad stigen,
dvs. avancerede kriterier forventes at blive basiskriterier inden for de kommende ar, ligesom front-
frontlgberkriterier forventes at blive avancerede kriterier pa et tidspunkt.

For at flytte markedet er det imidlertid vigtigt at anvende kriterierne sa ofte og sa bredt som muligt
i forbindelse med indkgb af produkter til sundhedssektoren.

Brugen af kriterierne ma ikke tilsidesaette krav vedrgrende patientsikkerhed, produktgodkendelses-
procedurer eller kriterier i standarder (f.eks. standardserien ISO 11607, direktiv 93/42/E@QF om me-
dicinske anordninger, direktiv 90/385/EQ@F om aktive, implantable medicinske anordninger, direktiv
98/79/EF om medicinsk udstyr til in vitro-diagnostik, forordning (EU) 2017/745 om medicinsk udstyr,
forordning (EU) 2017/746 om medicinsk udstyr til in vitro-diagnostik).

3.2 Brug af kriterierne

I dette afsnit gennemgas hvorndr og hvordan i en typisk udbudsproces arbejdet med baeredygtig-
hedskriterierne for emballage hensigtsmaessigt kan indga. Der kan vaere store forskelle i hvordan en
udbudsproces tilrettelaegges, og kapitlet tager derfor udgangspunkt i en generisk og forenklet ud-
budsproces, som typisk vil besta af falgende faser:

e Fase 1: Forberedelse
e Fase 2: Udbudsfasen - (offentligggrelse betegner start pa udbudsfasen)

e Fase 3: Kontraktperioden (efter underskrevet kontrakt)

3.2.1. Fase 1 - Forberedelse

Forberedelsen omfatter alle de aktiviteter der gennemfgres inden udbuddet er klar til offentligggrelse,
og er den vigtigste fase i forhold til at opna tilstraekkelig viden om den konkrete emballage, sa der
kan stilles relevante krav i udbuddet.

e Afklar potentialet for klima- og miljgrelaterede baeredygtighedskriterier for emballage i ud-
buddet.

e Analysér det aktuelle forbrugsmgnster med hensyn til maengde og typer af emballagemate-
riale, med henblik pd at udveelge og ramme produkter med det stgrste emballageforbrug.
Klima- og miljgeffekten ved brug af baeredygtighedskriterier for emballagerne vil normalt
vaere stgrst for de produkter, der udggr den stgrste maengde.

¢ Undersgg evt. de interne muligheder for sortering af emballagen ved endt levetid.
e Gennemfgr markedsanalyse og markedsdialog med henblik p3d at afdeekke markedets mo-
denhed ift. hvilke kriterier de kan efterleve og pg hvilket niveau. Benyt evt. Bilag E - Mar-

kedsanalyse.

e Vurdér allerede i markedsdialogen om der er gensidig klarhed over, hvilke emballagelag og
materialer emballagen bestar af. Brug evt. Bilag C.1 eller se ‘Bilag C - skabelon og eksempler
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p& emballageniveauer’, der beskriver en reekke eksempler p8 emballager, som grundlag for
dialogen.

e Det kan vaere en god ide i markedsdialogen at fa viden om, hvorvidt emballagen kommer fra
en producent eller en distributgr, da det kan have betydning for den enkelte tilbudsgivers
vidensniveau, og dermed mulighed for at besvare udbudsmaterialet pa en effektiv og retvi-
sende made.

e Vealg minimum et kriterie inden for hvert af de tre baeredygtighedsemner. Saet et ambitions-
niveau for det konkrete udbud og fastszet de relevante kriterier, der skal indgd i
udbudsmaterialet pa baggrund af markedsdialogen.

Ambitionsniveauet gges ved 1) at anvende et hgjere kriterieniveau, 2) at bruge kriterierne
som mindstekrav og 3) at vaegte klima- og miljgrelaterede konkurrencekriterier hgijt i ud-
buddet.

Vaer opmaerksom pa at afklare hvordan der skal evalueres pa baeredygtighedskriterier for
emballage.

e Overvej, om det er muligt at medtage dialog om udvikling og forbedringer i kontraktperioden.

3.2.2. Fase 2 - Udbudsfase
Udbudsfasen starter ved offentligggrelse af udbuddet, som hermed er fastlagt. I denne fase er fokus
pa

1. at besvare eventuelle spgrgsmal om kriterierne efter offentligggrelse, under overholdelse af
de udbudsretlige principper og

2. evaluering af udbuddet.

3.2.3. Fase 3 - Kontraktperiode

I kontraktperioden kan der inviteres til dialog om resultater og forlgb og resultater af evt. aftalte
udviklingsaktiviteter f.eks. en gang om aret, og falges op pa om de angivne kriterier efterleves. Hvis
der er stillet krav om at leverandgren i Igbet af kontraktperioden skal forbedre noget eller arbejde
med nogle specifikke planer skal dette fglges op pa - det vil fremga af kontrakten hvorledes og hvor
ofte man gnsker at fglge op pa sddanne tiltag.
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4 Bibliotek over kriterier

Kriterierne er opdelt i tre afsnit efter deres baeredygtighedsformal:
1. Mindske materialeforbrug
2. Design med henblik pa genanvendelse
3. Indhold af genanvendt materiale eller materiale fra baeredygtige kilder

Hvis kriterierne er modstridende med gaeldende sikkerheds-, lov- eller standardkrav for et specifikt
produkt, skal kriterierne tilpasses, sd sikkerheds-, lov- eller standardkrav ikke kompromitteres.

4.1 Mindske materialeforbrug

Formalet med fglgende kriterier er at mindske og minimere forbruget af materiale til emballage,
samt at fremme mere baeredygtige materialevalg. Der er fire metoder til at opnd dette pa. Vaelg kun
et af kriterierne 1.1, 1.2 eller 1.3, for at undgd at evaluere pd den samme type af informationer pa
forskellige mader. Afklar i markedsdialogen om 1.4 (metal i emballagen) er relevant for produkterne
i det konkrete udbud.

4.1.1. Kriterie 1.1. Mindske materialeforbrug

Fordelen ved at anvende dette kriterie er, at der henvises til en international standard, som er for-
holdsvis kendt. Det er enkelt at evaluere pa kriteriet. Standarden er kort beskrevet i Bilag F.

Nr. Niveau Kriterier Dokumentation

1.1 Basis Konkurrencekriterie Udfyldelse af Annex A i EN 13428
; ) . ) med angivelses af hvilke af de ti

Mindske materi- Det veegtes positivt, at den til- delseskriterier der opfyldes

ale budte emballage ved kontraktens y Pty '

start er blevet minimeret pa vaegt
og volumen i overensstemmelse
med de ti ydelseskriterier i EN
13428 eller tilsvarende.

Avanceret | Mindstekrav Overensstemmelseserklzering med

EN 13428
Den tilbudte emballage skal ved

kontraktens start veere minimeret
p& veaegt og volumen i overens-
stemmelse med de 10 ydelseskri-
terier i EN 13428 eller tilsva-
rende.

Frontlober - -

April 2024
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Kriterie 1.2. Vagt og materialeoplysninger

Fordelen ved at anvende dette kriterie er, at besvarelsen giver et godt datagrundlag for bl.a. at
kunne beregne den samlede vaegt af en given emballage. Disse informationer kan vaere nyttige, isaer
hvis man arbejder med at reducere affaldsmaengder. Kombinationen af data pa veegt og materiale
giver ogsa et godt datagrundlag for at kunne beregne CO;-belastningen af den konkrete maengde

emballage.
Nr. Niveau Kriterier Dokumentation
1.2 Basis Minimumskriterie Veegt i gram og materialetype
. . . for al emballage (primeer, se-
Veegt- og ma- Angiv specifik veegt i gram og kundaer, tertizer) er angivet i
teriale-oplys- materialetype for al emballage ti/budsli,sten Hvad plast an-
ninger rimaer, sekundaer, tertiaer) i )

7 éi'?budslisten Den vindende 'zil— gdr, skal hovedtypen (LDPE,
budsai k L de data- HDPE, LLDPE, PP, PET osv.)
blu dsglfverds ? remssnkte ada angives i gram og i procent af

ade for de tem produkter, der genanvendt eller biobaseret
udggr den stgrste maengde, i ;
- . indhold.
tilbudslisten.
Avanceret | Mindstekrav Veaegt i gram og materialetype
. e ) for al emballage (primeer, se-
Angiv specifik vagt og maFerla— kundeer, terticer) er angivet i
letype fokr al dembatllartge (prE tilbudslisten Hvad plast angér,
maer, sekundeer, te L DEE skal hovedtypen (LDPE,
vindende tilbudsgiver skal HDPE, LLDPE, PP, PET 0sv.)
Eren;sentd € pLOdklith.T;agla;q i“ angives i gram og i procent af
or hvert produkt I tifbudsiisten. genanvendt eller biobaseret
indhold.
Frontiober = =

April 2024
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4.1.3. Kriterie 1.3. Reducere miljg- og klimabelastning af emballage ved hjzlp af en

scoringsmodel

Fordelen ved at anvende dette kriterie er, at leverandgren pa en enkel og ensartet made kan levere
data, som kan sammenlignes p& tvaers af leverandgrer. Scoringsmodellen beregner den samlede
miljg- og klimabelastning af den konkrete emballage i én score.

Scoringsmodellen er indrettet s8 anvendelse af de mest baeredygtige materialer automatisk tilgode-
ses. Scoringsmodellen bestar af et regneark med en vejledning i udfyldelse, samt en mere uddybende
metodebeskrivelse der, pa en transparent made, ggr rede for de valg der ligger til grund for sco-
ringsmodellen. Se Bilag D for en introduktion til scoringsmodellen og selve scoringsmodellen i Excel-
filen ‘Environmental factor scoring calculation’.

Nr. Niveau Kriterier Dokumentation
1.3 Reducere Basis Konkurrencekriterie Udfyldt beregning fra sco-
miljo- og kli- . P ringsmodellen.
. Angiv scoren beregnet pa
mabelastning . . .
grundlag af scoringsmodellen Der er ikke behov for yderli-
af emballage .
for emballage. gere dokumentation.
Jo lavere score desto flere po- | Den ordregivende myndighed
int opnds i vurderingen af til- forbeholder sig ret til at teste
buddet. resultatet ud fra den vaegt og
de materialetyper, der er an-
givet i tilbudslisterne.
Avanceret | - -
Frontlo- = -
ber

April 2024
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4.1.4. Kriterie 1.4. Minimere metalforbruget

Fordelen ved at anvende dette kriterie er, at det kan anvendes til f& udfaset emballager med metal,
fx aluminium i form af f.eks. aluminiumsfolier pa indersiden af en plastpose, saledes man undgar
uheldig substitution i retning af gget forbrug af aluminiumsemballage. Kriterierne tillader sgm og
haefteklammer, samt metallag til barriereformal f.eks. sma barrierekapsler i flasker med flydende
indhold.

Nr. Niveau Kriterier Dokumentation

1.4 Basis Mindstekrav Overensstemmelseserklaering
Minimere me- I sekundaer eller tertiaer em-

talforbrug ballage m& der ikke anvendes

metal, bortset fra sgm i paller
og heaefteklammer i papkas-
ser.

Avanceret | Mindstekrav Overensstemmelseserklaering

I sekundaer eller tertizer em-
ballage m& der ikke anvendes
metal, bortset fra sgm i paller
og hafteklammer i papkas-
ser.

I primaer emballage ma der
ikke anvendes metal, bortset
fra metallag til barriereformal,
der er tyndere end 5 pm og er
placeret pd indersiden eller
mellemlaget af fleksibel plast-
emballage.

Frontlober - -

April 2024
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4.2 Design med henblik pé genanvendelse af plast

Formalet med at stille krav til gget genanvendelighed af plastemballager er at understgtte at der -
ogsd i sundhedssektoren - i videst muligt omfang anvendes plasttyper til emballagerne, der rent
faktisk kan genanvendes.

Plastemballage til sundhedssektoren er oftest af en materialemaessig meget hgj kvalitet. Der er
derfor god grund til at tilrettelsegge for genanvendelse af s meget plastemballage fra sundheds-
sektoren, som muligt, gennem hensigtsmaessig affaldssortering.

I hovedparten af EU/E@S, er der allerede etableret producentansvar samt genanvendelsesordninger
for fiberbaseret emballage, som pap og papir. Ligeledes er der genanvendelsesordninger for en
reekke plasttyper, som ofte optraeder som emballage, sa8 som PE (LDPE, HDPE, LLDPE), PP og PET.

Men da der er saerlige funktionelle krav til plastemballager til sundhedssektoren, som f.eks., i sterile
emballager, optraeder der ogsa i disse emballagetyper, en del specielle plasttyper, som forhindrer
effektiv genanvendelse, som f.eks. kombinationer af PA+PP+EVOH eller PE+PET.

En seerlig udfordring i forhold til genanvendelse af plastemballager i sundhedssektoren er paklistrede
etiketter af et andet materiale end hovedkomponenten i emballagen, som f.eks. etiketter af papir.
Papiretiketter forringer kvaliteten af den genanvendte plast betragteligt, og reducerer ogsa den gko-
nomiske lgnsomhed vaesentligt i genanvendelsesprocessen.

Der er foreslaet fire kriterier til at sge genanvendeligheden af plast. De fire kriterier supplerer hin-
anden, og kan derfor alle anvendes i det samme udbud.

4.2.1. Kriterie 2.1. Begraense antallet af plasttyper

Alle tre niveauer af dette kriterie er formuleret som mindstekrav. Det er derfor vigtigt gennem leve-
randgrdialogen at sikre sig, at der er et tilstraeekkeligt antal leverandgrer, der kan leve op til kravet.
Kriterieret kan opfattes som en 'positiv liste' over gnskede materialer.

April 2024
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Nr.

Niveau

Kriterier

Dokumentation

2.1

Begreense an-
tallet af plast-
typer

Basis

Mindstekrav

Hvis den terticere emballage
er plast, skal der anvendes
PE (LDPE, HDPE, LLDPE), PP
eller transparent PET til ho-
vedkomponenten (mere end
95 % af emballagens sam-
lede vaegt).

Hvis den terticere emballage
ikke er plast, finder dette
krav ikke anvendelse.

Overensstemmelseserkleering,
hvor det erkleeres at den spe-
cifikke emballage overholder
kriteriet.

Avanceret

Mindstekrav

Hvis den tertizere og/eller
sekundzere emballage er
plast, skal der anvendes PE
(LDPE, HDPE, LLDPE), PP el-
ler transparent PET til ho-
vedkomponenten (mere end
95 % af emballagens sam-
lede vaegt).

Hvis den tertizere og/eller
sekundaere emballage ikke
er plast, finder dette krav
ikke anvendelse.

Overensstemmelseserkleering,
hvor det erkleeres at den spe-
cifikke emballage overholder
kriteriet.

Frontlober

Mindstekrav

Hvis emballagen er plast,
skal der anvendes PE (LDPE,
HDPE, LLDPE), PP eller
transparent PET til hoved-
komponenten (mere end 95
% af emballagens samlede
veegt).

Hvis emballagen ikke er
plast, finder dette krav ikke
anvendelse.

Overensstemmelseserkleering,
hvor det erkleeres at den spe-
cifikke emballage overholder
kriteriet.

April 2024
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4.2.2, Kriterie 2.2. @ge muligheden for genanvendelse ved udelukkelse af ikke-
genanvendelige plasttyper

Dette kriterie kan opfattes som en 'negativ liste' over materialer, som ikke kan genanvendes, og
derfor ikke gnskes.

Niveau

Kriterier

Dokumentation

2.2

@ge mulighe-
den for gen-
anvendelse

Basis

Mindstekrav

Hvis emballagen er plast, ma
den ikke veere fremstillet af:

> Styrenpolymerer (PS,
EPS, XPS)

> Regenereret cellulose
(f.eks. cellofan)

> Oxo- eller bionedbryde-
lige polymerer

Sekundaer og terticer embal-
lage ma ikke veere:

> PVC

> Kompositmateriale
og/eller emballage, der
kombinerer forskellige
materialer, (f.eks. pap
med plastikrude i)

Hvis emballagen ikke er plast,
finder dette krav ikke anven-
delse.

Fremlaegge et teknisk datablad,
der beskriver emballagens mate-
rialesammenseetning.

Avanceret

Mindstekrav

Hvis emballagen er plast, ma
den ikke vaere fremstillet af:

> Styrenpolymerer (PS,
EPS, XPS)

> Regenereret cellulose
(f.eks. cellofan)

> Oxo- eller bionedbryde-
lige polymerer

> PVC

Primaer, sekundaer og tertizer
emballage ma ikke vaere:

> Kompositmateriale
og/eller emballage, der
kombinerer forskellige

Fremlaegge et teknisk datablad,
der beskriver emballagens mate-
rialesammenseetning.

April 2024
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Niveau

Kriterier

Dokumentation

materialer, (f.eks. pap
med plastikrude i)

Hvis emballagen ikke er plast,
finder dette krav ikke anven-
delse.

Frontiober

Mindstekrav

Biobaseret plast skal veere PE
(LDPE, HDPE, LLDPE), PP, PET
og have en certificeret leve-
randgrkaede (f.eks. RSB,
Bonsucro e.l.) eller stamme
fra sekundeere/terticere res-
sourcer.

Hvis emballagen er plast, ma
den ikke veere fremstillet af:

> Styrenpolymerer (PS,
EPS, XPS)

> Regenereret cellulose
(f.eks. cellofan)

> Oxo- eller bionedbryde-
lige polymerer

> PVC

Primeer, sekundaer og tertiaer
emballage m3 ikke veere:

>  Kompositmateriale
og/eller emballage, der
kombinerer forskellige
materialer, (f.eks. pap
med plastikrude i)

Hvis emballagen ikke er plast,
finder dette krav ikke anven-
delse.

Fremlaegge et teknisk datablad,
der beskriver emballagens mate-
rialesammenseetning.

April 2024
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4.2.3. Kriterie 2.3. Dokumentation for genanvendelighed af plast.

Fordelene ved at anvende den metode til dokumentation af genanvendelighed, som er foresl3et i
kriterieret, er at genanvendeligheden af en given plastemballage kan dokumenteres.

Dokumentationsvaerktgjet bestar af en tredjeparts drevet europaeisk online veerktgj, der giver nem
adgang til en gratis vurdering af en plastemballages genanvendelighed. Vurderingen angiver med et
bogstav genanvendeligheden af en plastemballage, pd8 samme méade, som det kendes fra energi-
maerkning. Bogstaverne kan let omsaettes til en score.

Anvendelse af denne metode forudseetter at tilbudsgiver har fuldt kendskab til emballagen og dens
bestanddele, da veerktgjet ellers ikke kan udfyldes retvisende.

Ved kontraktindgdelse skal den/de vindende leverandgrer anmodes om en egentlig certificering af
genanvendeligheden af deres emballage.

Derudover giver RecyClass 0gsd en begrundelse for den opndede score af den konkrete emballages
genanvendelighed, og giver dermed tilbudsgiver anvisning pa evt. forbedringsmuligheder.

Der er forelgbigt gode erfaringer med at anvende RecyClass, ogsd p& emballager til medicinsk udstyr,
selvom veerktgjet ikke er udviklet til denne branche.

April 2024
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Nr.

Niveau

Kriterier

Dokumentation

2.3

Dokumentere
muligheden
for genan-
vendelse

Basis

Avanceret

Konkurrencekriterie

Det vaegtes positivt i hvilken
grad, genanvendeligheden af
plastemballagen er dokumen-
teret i form af en gratis selv-
vurdering fra RecyClass eller
lignende certificeringsordning.
Jo hgjere score (klasse), de-
sto flere point opnds i vurde-
ringen af tilbuddet.

Den vindende tilbudsgiver
skal fremlaegge en egentlig
certificering, omkostningsfrit
for ordregiver.

Hvis emballagen er af pap,
papir eller tilsvarende fiberba-
seret, gives maksimalt points.

Angive certificering for klasse
fra RecyClass eller lignende
(f.eks. Cyclos-HTP).

Frontlober

Mindstekrav

Er emballagen i plast, skal
genanvendeligheden af plast-
emballage(r) dokumenteres i
form af certificering fra Recy-
Class eller lignende certifice-
ringsordning. Plastemballagen
skal mindst opfylde kravene
til klasse B i RecyClass eller et
tilsvarende niveau i en anden
certificeringsordning.

Hvis emballagen ikke er plast,
finder dette krav ikke anven-
delse.

Fremlaegge certificering fra
RecyClass, der dokumenterer
klasse A eller B eller et tilsva-
rende niveau (f.eks. Cyclos-
HTP) i en anden certificerings-
ordning.

April 2024
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4.2.4. Kriterie 2.4. Etiketter der ikke forringer mulighed for genanvendelse af
plastemballager

P& grund af hgit sikkerhedsniveau, er der hgje krav til dokumentation ofte direkte pd produkter i
sundhedssektoren, og derfor til etiketter. Ved visse typer produkter, er der krav til at etiketten skal
kunne holde til at vaere nedsaenket i varmt vand i op til 48 timer. Dette stiller sarlige krav til eti-
ketten og den lim der er anvendt. Ved produkter, hvor disse holdbarhedskrav er geeldende, anbefa-
les det at undlade at anvende krav til etiketter.

Men efterlevelse af sikkerheden, betyder at mange etikettyper af papir og tilhgrende lime, decideret
forringer genanvendelse af plast, da papir blandet ind i plastmassen forringer genanvendeligheden
bade kvalitetsmaessigt og skonomisk. At fjerne papir etiketter pa plastemballager er derfor et vigtigt
indsatsomrade i forhold til genanvendelighed af plastemballager, hvor det er muligt uden at kom-
promittere krav til sikkerhed og dokumentation.

April 2024
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Nr. Niveau Kriterier Do!(umen-
tation
2.4 Basis Konkurrencekriterie Angive, hvil-
. e . o ken mulig-
Undgé§ etiketter, Det veegtes positivt i hvilket omfang, etiketter pa [ p—ly .
der haammer plastemballage kan overholde en af fglgende mu-

. . gen overhol-
muligheden for ligheder: e
RERIEEIE > Etiketter skal kunne vaskes af ved tempera-

turer under 60 °C og vaere vandoplgselige
eller kunne fjernes.

> Etiketter skal veere af samme materiale som
emballagen

> Hvis emballagen er PET, skal etiketten vaere
PP eller PE (LDPE, HDPE, LLDPE) og ma ikke
daekke mere end 40 % af overfladen

o Hvis emballagen ikke er pasat en etikette, gi-
ves maks. point.

Avanceret Mindstekrav Angive, hvil-
Etiketter pa plastemballage skal overholde mindst ﬁzg, ;nnl;gg;/a_
en af fglgende muligheder: gen overhol-

> Etiketter skal kunne vaskes af ved tempera- | der.
turer under 60 °C og vaere vandoplgselige
eller kunne fjernes.

> Etiketter skal veere af samme materiale som
emballagen

> Hvis emballagen er PET, skal etiketten vaere
PP eller PE (LDPE, HDPE, LLDPE) og ma ikke
daekke mere end 40 % af overfladen

o Hvis emballagen ikke er pasat etikette, finder
dette krav ikke anvendelse.
Frontiober Konkurrencekriterie -

Det vaegtes positivt, at etiketter pd plastembal-
lage kan vaskes af ved temperaturer under 60 °C
og er vandoplgselige.

Hvis emballagen ikke er p3sat en etikette, gives
maks. point.

April 2024
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4.3 Indhold af genanvendt materiale eller materiale fra
baeredygtige kilder

Formalet med folgende kriterier er at fremme brugen af genanvendte materialer og materialer fra
baeredygtige kilder. Ved at stille krav om en vis andel af genanvendte materialer i emballage, redu-
ceres det samlede miljg- og klimaftryk idet der ikke skal bruges energi og materialer pa at fremskaffe
jomfruelige materialer.

Brug af genanvendte materialer forudsaetter dog at materialerne er rene, og f.eks. ikke indeholder
ugnskede og skadelige stoffer, som i genanvendelsesprocessen kan ophobes i miljg og mennesker.

De to foresldede kriterier finder anvendelse pa henholdsvis plast- og fiberbaserede emballager. I en
samlet emballage kan der findes bade plast og fiberbaseret emballage (f.eks. kan en primeer embal-
lage veere en plastpose, og en sekundaer emballage kan vaere en papseske). Begge kriterier kan
derfor anvendes i et udbud, men rettet mod forskellige emballagematerialer

4.3.1. Kriterie 3.1. Mindske miljg- og klimaaftryk af plastemballage

Kriteriet gar ud pa at mindske miljg- og klimaaftrykket af plastemballage ved at efterspgrge genan-
vendte ressourcer og materialer fra baeredygtige kilder.

Ved at lade genanvendte plast indgdr med en vis procentdel, skifter men fra jomfruelige fossilbase-
rede materialer til materialer, der ikke har et ressourcetraek pa ikke-fornybare materialer.

Ved at lade biobaseret plast indgd med en vis procentdel, skifter man fra fossilbaserede materialer
til fornybare materialer. Hvis dette reelt skal udggre en fordel, er det en forudsaetning, at den bioba-
serede plast kommer fra certificerede kilder, herunder at bioplasten er 2. eller 3. generation bioplast.
Det vil reelt sige at de biobaserede plastmaterialer ikke er fremstillet af materialer der kunne vaere
benyttet til fgdevarer. I stedet er plasten fremstillet af biprodukter fra fadevareproduktion eller affald,
som f.eks. sukkerrgr eller bioaffald.

April 2024
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Nr. Niveau Kriterier Dokumentation
3.1 Basis - -
Mindske miljobe-
lastningen af em- | Avanceret Mindstekrav Dokumentation er ikke p§-
ballagemateriale . . ° . kreevet i tilbudsmaterialet.
af plast I-_IV|s der indgar plast i den ter-
tieere emballage:
. . Inden kontraktaftalen er
* m')'?éj;tt isder"tgit?;:rsé'gcr:;_ underskrevet, skal der fo-
ballage er fremstillet af LIS dol_<umentation.
genanvendt eller biobase- Dokument_at/onen S@l i
ret plast! relaegges i overensstem-
P melse med ASTM D6866,
! Biobaseret skal veere PE EN16785-1 eller lignende
(LDPE, HDPE, LLDPE), PP, PET | for biobaseret indhold
og have en certificeret leve- og/eller EN15343, ISO
randgrkaede (f.eks. RSB, 22095 eller lignende for
Bonsucro e.l.) eller vaere 2. el- | genanvendt indhold.
ler 3. generation bioplast.
Hvis den terticere emballage
ikke er plast, finder dette krav
ikke anvendelse.
Frontigber Mindstekrav Dokumentation er ikke p§-

Hvis der indgdr plast i den ter-
tizere og/eller sekundaere em-
ballage:

o Mindst 50 % af plastind-
holdet i den sekundeere
og den terticere emballage
er fremstillet af genan-
vendt eller biobaseret
plast!?

1 Biobaseret skal vaere PE
(LDPE, HDPE, LLDPE), PP, PET
og have en certificeret leve-
randgrkaede (f.eks. RSB,
Bonsucro e.l.) eller veere 2. el-
ler 3. generation bioplast.

Hvis den tertizere og/eller se-
kundaere emballage ikke er
plast, finder dette krav ikke
anvendelse.

kreevet i tilbudsmaterialet.

Inden kontraktaftalen er
underskrevet, skal der fo-
releegges dokumentation.
Dokumentationen skal fo-
relaegges i overensstem-
melse med ASTM D6866,
EN16785-1 eller lignende
for biobaseret indhold
og/eller EN15343, ISO
22095 eller lignende for
genanvendt indhold.
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Kriterie 3.2. Mindske miljg- og klimaaftryk af fiberbaserede materialer

Ved at efterspgrge fiberbaserede emballager (f.eks. pap eller papir), som bestar af en vis andel af
genanvendte fibre, reduceres miljg-og klimatrykket fordi der skal udvindes faerre jomfruelige fiber-

materialer.

Ved at efterspgrge fiberbaserede emballager, der er fremstillet helt eller delvist af FSC- eller PEFC-
certificeret trae- og fiberprodukter, sikres at fibrene kommer fra skove der drives ansvarligt i for-
hold til bAde miljg og mennesker.

Nr. Niveau Kriterier Dokumentation
3.2 Basis Mindstekrav Overensstemmelseserklaering.
Undg§ af- Hvis den tertizere og/eller sekun- Eventuel certificering fra rele-
skovning dzere emballage er fiberbaseret: vant ordning skal fremg8 af
som folge af . _ .| enten emballagen eller folge-
forbrug af * M'ndSt 50. % FSC/ PE_FC certi sedlen/fakturaen.
- ficerede fibre (eller lignende
iy certificering) eller genan-
dygtigt pap vendte fibre
. Hvis den terticere og/eller se-
kundzere emballage ikke er fi-
berbaseret, finder dette krav
ikke anvendelse.
Avanceret Mindstekrav Overensstemmelseserklaering.

Hvis den terticere og/eller sekun-
daere emballage og/eller brugsan-
visningen/folderen er fiberbase-

ret:

Mindst 90 % FSC/PEFC-certi-
ficerede fibre (eller lignende
certificering) eller genan-
vendte fibre

Hvis den terticere og/eller se-
kundaere emballage og/eller
brugsanvisningen/folderen
ikke er fiberbaseret, finder
dette krav ikke anvendelse.

Eventuel certificering fra rele-
vant ordning skal fremg§ af
enten emballagen eller folge-
sedlen/fakturaen.
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Nr.

Niveau

Kriterier

Dokumentation

Frontiober

Mindstekrav

Hvis emballage og/eller brugsan-
visning/folder er fiberbaseret:

Mindst 90 % FSC/PEFC-certi-
ficerede fibre (eller lignende
certificering) eller genan-
vendte fibre.

Hvis emballage og/eller
brugsanvisning/folder ikke er
fiberbaseret, finder dette krav
ikke anvendelse.

Overensstemmelseserklaering

Eventuel certificering fra rele-
vant ordning skal fremg§ afr
enten emballagen eller falge-
sedlen/fakturaen.
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Bilag A
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Ordliste

Ordlisten er delt op efter emnerne

> Emballage

> Genbrug og genanvendelse

> Plast

> Fiberbaserede materialer

> Andet

Emballage

Emballage

I henhold til det europaeiske emballage- og emballageaffalds-
direktiv (https://eur-lex.europa.eu/legal-con-
tent/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:31994L0062&from=da, Direk-
tiv 94/62/EF, se Bilag G) forstas ‘emballage’ “alle produkter
af hvilken som helst art og materiale, som anvendes til pak-
ning, beskyttelse, handtering, levering fra producenten til
brugeren eller forbrugeren og praesentation af varer, det
vaere sig ravarer eller forarbejdede varer. Alle engangsartik-
ler, der anvendes til samme formal, skal tilsvarende betrag-
tes som emballage.” Emballage bestar af primaer, sekundaer
og tertizer emballage.

Primzer emballage

"salgsemballage eller primseremballage, dvs. emballage ud-
formet pd en sddan made, at den pd salgsstedet udggr en
salgsenhed for den endelige bruger eller forbruger" (Europa-
Parlamentets og radets direktiv 94/62/EF af 20. december
1994, artikel 3, nr. 1). Se yderligere i Bilag C - om emballa-
geniveauer.

Sekundaer emballage

"multipak eller sekundaer emballage, dvs. emballage udfor-
met pd en sadan made, at den pa salgsstedet udggr en sam-
ling af et vist antal salgsenheder, uanset om den saelges som
sadan til den endelige bruger eller forbruger, eller om den
kun bruges til at fylde hylderne pa salgsstedet; den kan fjer-
nes fra varen, uden at dette sndrer varens egenskaber" (Eu-
ropa-Parlamentets og radets direktiv 94/62/EF af 20. decem-
ber 1994, artikel 3, nr. 1). Se yderligere i Bilag C - om em-
ballageniveauer.

Tertizer emballage

"transportemballage eller terticer emballage, dvs. emballage
udformet pd en sddan made, at handtering og transport af et
antal salgsenheder eller multipak-emballager ggres lettere,
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sa skader fordrsaget af fysisk handtering eller transport kan
undgas. Transportemballage omfatter ikke vej-, jernbane-,
skibs- og luftfragtcontainere" (Europa-Parlamentets og ra-
dets direktiv 94/62/EF af 20. december 1994, artikel 3, nr.
1). Se yderligere i Bilag C — om emballageniveauer.

Genbrug og genanvendelse

Genbrug

I henhold til det europzeiske emballage- og emballageaffalds-
direktiv (https://eur-lex.europa.eu/legal-con-
tent/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:31994L0062&from=da, Direk-
tiv 94/62/EF, se Bilag G) forstas ‘genbrug’ ved “enhver bort-
skaffelsesform, hvor emballage, som er udformet med hen-
blik pa i sin levetid at kunne genbruges mindst et bestemt
antal gange, genpéfyldes eller genbruges til samme formal,
som den er udformet til, med eller uden stgtte af hjaelpepro-
dukter, som findes p& markedet, og som muligger genpafyld-
ning af emballagen; genbrugt emballage bliver til emballage-
affald, nar det ikke laengere kan genbruges”.

Genanvendelse

I henhold til det europaeiske emballage- og emballageaffalds-
direktiv (https://eur-lex.europa.eu/legal-con-
tent/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:31994L0062&from=da, Direk-
tiv 94/62/EF, se Bilag G) forstas ‘genanvendelse’ ved “opar-
bejdning i en produktionsproces af affaldsmaterialerne til de-
res oprindelige formal eller til andre formal, herunder ogsa
organisk genvinding, men ikke energiudnyttelse”.

Genanvendelighed

Ved "genanvendelighed” forstas et materiales evne til at
genvinde de egenskaber, som det havde i sin oprindelige til-
stand, hvor oprindelig tilstand henviser til materialet i sin re-
neste form, inden det forarbejdes eller formes til en bestemt
anvendelse.

Genanvendelse i abne og luk-
kede kredslgb

Ved "genanvendelse i et lukket kredslgb” forstas, at kvalite-
ten af de materialer, der genanvendes, holdes p3 et ensartet
niveau ved at genbruge materialer til samme anvendelse,
hvorimod “genanvendelse i et 8bent kredslgb” betyder, at
kvaliteten af eller egenskaberne ved de materialer, der gen-
anvendes, forringes og kreever anvendelser med lavere krav
(Ellen MacArthur Foundation, 2014, _https://www.ellenmacar-
thurfoundation.org/assets/downloads/EllenMacArthurFounda-
tion_TheNewPlasticsEconomy 20-1-16.pdf.

Bortskaffelsesfase (herunder
sortering og klarggring til
genanvendelse)

Et materiales eller produkts “bortskaffelsesfase”, dvs. af-
faldsbehandling, uanset om der er tale om deponering, for-
braending, genvinding eller genbrug.

Cirkulaer gkonomi

Ved "cirkulaer gkonomi” forstas "et gkonomisk kredslgb/akti-
vitet, der i sin udformning er genoprettende og regenere-
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rende. Den hviler pa tre hovedprincipper: bevarelse og for-
bedring af naturkapital, optimering af ressourceeffektivitet
og fremme af systemeffektivitet” (Ellen MacArthur Founda-
tion, 2014, https://www.ellenmacarthurfoundation.org/as-
sets/downloads/EllenMacArthurFoundation TheNewPlasticsE-
conomy 20-1-16.pdf, citat oversat fra engelsk).

Flerlagsemballage, og

Emballage, der kombinerer
forskellige materialer

Flerlagsemballage/Emballage, der kombinerer forskellige ma-
terialer, bestdr af to eller flere materialer, f.eks. pap med en
plastrude eller en emballage med én side papir og én side
plast. Nogle af disse emballager af flere materialer kan ma-
ske skilles ad manuelt, men en manuel adskillelse er dog
ikke muligt i hospitalsvaesenet, hvorfor emballagen typisk
ikke gnskes.

Emballagen der i genanvendelsesprocessen kan skilles ad fra
hinanden medregnes ikke som flerlagsemballage eller embal-
lage, der kombinerer forskellige materiale. Dette geelder
f.eks. labels og tape pa papkasser. At der er mindre labels
og/eller tape pdsat emballagen, gor ikke emballagen til fler-
lagsemballage.

Komposit-materialer/embal-
lage

Kompositmaterialer bestar af to eller flere materialer der er
smeltet sammen uden at man mekanisk kan skille dem fra
hinanden. F.eks. forstaerkede emballager til skarpe gen-
stande med nylon (PA) for at sikre produktets beskyttelse.
Forskellen fra ovenstdende (Flerlagsemballage, og Embal-
lage, der kombinerer forskellige materialer), er at materialer
er smeltet sammen og ikke manuelt kan skilles fra hinanden.
Emballagen kan typisk ikke genanvendes. Flerlagsplast/kom-
positplast kan genanvendes, nar polymererne er teknisk
kompatible, f.eks. PE og PP.

Ikke-genanvendeligt kompo-
sitmateriale/

Ikke-genanvendeligt kompositmateriale er materiale, der
ikke kan skilles fgr eller i genanvendelsesprocessen.

emballage

Plast

Plast/ En polymer er en kemisk forbindelse, der indeholder en
polymerer kaede af gentagne molekyleere enheder. Et plastmateriale er

en polymer, typisk modificeret med tilsaetningsstoffer, som
kan formes ved hjeelp af tryk og temperatur. Se forkortel-
serne nedenfor for forskellige polymerer og tilssetningsstoffer
(f.eks. til forbedring af barriereegenskaber). Yderligere op-
lysninger om plast og genvinding af plast kan f.eks. findes
her: https://plastikviden.dk/media/212448/study-about-pla-
stic-sorting-and-recycling.pdf

Bioplast (biobaseret og bio-
nedbrydelig)

Et udtryk, der daekker over biobaseret plast, bionedbrydelig
plast og plast, der bade er biobaseret og bionedbrydelig.
Yderligere oplysninger kan f.eks. findes her:
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https://www?2.mst.dk/Udgiv/publications/2020/02/978-87-

7038-165-9.pdf

Biobaseret plast er plast med byggesten, der helt eller delvist
stammer fra biobaserede rdvarer.

Biobaseret plast opdeles i 1., 2., og 3. generation, alt efter
hvor de biobaserede rdvarer stammer fra. 1. generations bi-
oplast stammer fra rdvarer af fedevarekvalitet, 2. genera-
tions bioplast stammer fra restprodukter fra land- og skov-
brug (nonfood biomasse), og 3. generations bioplast stam-
mer biobaserede affaldsprodukter, f.eks. brugt madolie.

Komposterbar plast

Plast, der nedbrydes biologisk i industrielle komposteringsan-
laeg og er i overensstemmelse med standarden EN 13432
(Emballage - Krav til emballage, som kan genanvendes ved
kompostering og bionedbrydning - Prgvningsmetoder og
vurderingskriterier for endelig godkendelse af emballage).

Monomer

Bestar plasten af en monomer betyder det at der kun er én
plasttype i emballagen.

Biologisk nedbrydelig (biolo-
gisk nedbrydning)

Mikroorganismers nedbrydning af en organisk kemisk forbin-
delse til kuldioxid, metan (i fraveer af ilt), vand og mineral-
salte af andre tilstedevaerende grundstoffer (mineralisering)
0g ny biomasse.

Mekanisk genanvendelse af
plast

Plastaffald sorteres og oparbejdes med mekaniske midler
(makulering, smeltning, granulering) til pellets, flager, pul-
vere eller granulater. Kun termoplast gennemgar en meka-
nisk genanvendelsesproces. Dette er den mest almindelige
form for genanvendelse.

Kemisk genanvendelse af
plast

Kemisk genanvendelse af plast defineres som teknikker, der
bruges til at nedbryde plastpolymerer til deres monomerer,
som kan bruges igen i raffinaderier eller petrokemisk og ke-
misk produktion. Der er forskellige typer af kemiske proces-
ser, f.eks. pyrolyse, hydrolyse, hydrokrakning og forgasning.
I Europa genanvendes der ved kemisk genanvendelse kun en
lille, men stigende andel af emballage og forbrugsaffald. Kal-
des 0gsa feedstock genanvendelse.

Biologisk genanvendelse af
plast

Biologisk nedbrydelig plast, der kommer ind i industrielle
komposteringsanlag, gennemgar en biologisk genanvendel-
sesproces.

Teknisk genanvendelig

Ved "teknisk genanvendelig” forstas, at det er muligt at ind-
samle, sortere og transportere et givet materiale til et gen-
brugsanlaeg, hvor det genanvendes til et “nyt” produkt. At et
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materiale er teknisk genanvendelig, betyder blot, at materia-
let kan genanvendes, ikke at der er efterspgrgsel efter mate-
rialet pa markedet.

RecyClass

RecyClass er et veerktgj, hvor man gennem en raekke trin
kan tjekke, i hvilket omfang der er mulighed for at genan-
vende sin emballage. Vaerktgjet indeholder ogsd r&d om at
forbedre emballagens genanvendelighed samt mulighed for
at f emballagen certificeret. RecyClass bygger pa et samar-
bejde pa tvaers af vaerdikeeden. Laes mere pa https://recy-
class.eu/

Cyclos HTP

Cyclos HTP er et tysk institut, der certificerer emballage og
andre varer som genanvendelige. Laes mere pa
https://www.cyclos-htp.de/

Fiberbaserede materialer

Fiberbaserede materialer

Ved fiberbaserede materialer forstds treebaserede materialer.
Det omfatter papir, karton, pap, trae og andre cellulosemate-
rialer.

Regenereret cellulose

En klasse af materialer, der er fremstillet ved omdannelse af
naturlig cellulose til et oplgseligt cellulosederivat og efterfgl-
gende regenerering, der typisk danner enten en fiber (f.eks.
rayon) eller en film (f.eks. cellofan).

FSC

Forest Stewardship Councils (FSC) skovforvaltningscertifice-
ring bekraefter, at skoven forvaltes p& en made, der bevarer
den biologiske mangfoldighed og gavner lokalbefolkningens
liv og lokale ansattes arbejdsmiljg, samtidig med at den er
gkonomisk rentabel.

Der findes flere forskellige FSC-certificeringer, herunder FSC
100% (alle skovbaserede materialer i produktet/emballagen
er FSC-certificerede skove), og FSC MIX (alle skovbaserede
materialer i produktet/emballagen er lavet af et eller flere af
falgende materialer: FSC-certificerede skove, kontrolleret
trae (FSC Controlled Wood), og genbrugsmaterialer.)

PEFC

Programme for the Endorsement of Forest Certification
(PEFC) er en skovforvaltningscertificering ligesom FSC. PEFC
arbejder for at opretholde ansvarlig forvaltningspraksis for
skove. Forskellen mellem PEFC og FSC ligger i m&den organi-
sationerne er bygget op, samt kravene til certificeringen og i
kontrollen.
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Andre forkortelser

AB distributgr

Varen er sendt fra en distributar.

AB fabrik

Varen er sendt fra en producent.

RSB-standarder

Roundtable on Sustainable Biomaterials (RSB) er en global,
uafhaengig multistakeholder-organisation, der driver udvik-
lingen af en biobaseret og cirkulaer gkonomi pa globalt plan
gennem baeredygtighedslgsninger, certificering og samar-
bejdspartnerskaber.

RSB-standarden er en metode til baeredygtighedsvalidering
af biobaserede og genanvendte ressourcer. RSB-standarden
er forankret i 12 baeredygtighedsprincipper og disses under-
liggende kriterier og skal sikre, at de centrale miljgmaessige
og sociale spgrgsmal i forbindelse med brug af braendstoffer
og produkter, der er fremstillet af biobaserede og avance-
rede ravarer, behandles.

April 2024

31/51


https://rsb.org/services-products/advisory-services-2/
https://rsb.org/news-innovation/partnership-news/
https://rsb.org/news-innovation/partnership-news/

Bilag B

VERSION 2.1 AF NORDISKE KRITERIER FOR MERE BAREDYGTIG EMBALLAGE

Forkortelser vedrgrende plast

Polymer Tilsaet-
ningsstof

ABS Acrylonitril-butadien-styren X
A-PET Amorf polyethylenterephthalat X
ASA Acrylnitril-styren-acrylat X
C-PET Krystallinsk polyethylenterephtalat X
EPS Ekspanderet polystyren (skum) X
EVOH Ethylenvinylalkohol X
HDPE Polyoethylen med hgj densitet, benaevnes X

0gs& PEHD
HIPS Slagfast polystyren X
LDPE Polyethylen med lav densitet, benaevnes ogsa X

PELD
PA Polyamid, ogsa kaldet nylon X
PC Polycarbonater X
PE Polyethylen X
PET Polyethylenterephthalat X
PETG Glykol-modificeret polyethylenterephthalat X
PLA Polymeelkesyre X

April 2024

32/51



VERSION 2.1 AF NORDISKE KRITERIER FOR MERE BAREDYGTIG EMBALLAGE

Polymer Tilsaet-
ningsstof
PO Polyolefiner X
PP Polypropylen X
PS Polystyren X
PVC Polyvinylchlorid X
PvdC Polyvinylidenchlorid X
R-PET Genanvendt polyethylenterephthalat X
XPS Ekstruderet polystyren (skum) X
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Emballageniveauer / Nationale danske

retningslinjer (Kontraktbilag 5)

I nedenstdende oversigt ses sammenhaengen i de forskellige terminologier i kontraktbilag 5, de

danske nationale infektionshygiejniske retningslinjer og EU's emballagedirektiv.

Jf. Nationale Infektionshygiejniske retningslinjer i Danmark, som er beskrevet i de danske regio-

ners feelles Kontraktbilag 5, benaevnes de tre emballageniveauer for steril emballage som hen-

holdsvis, N1, N2 og N3, jf. nedenstdende. Emballage for rene (ikke-sterile produkter) benaevnes

som henholdsvis inder og yder emballage.

Sterile produkter

Rene (ikke-sterile) pro-
dukter

EU Emballage direktiv

Definitionen inder-emballage
benyttes ikke for sterile pro-
dukter, da disse altid indehol-
der en primaer og en sekun-
daer emballage. Den primaere
og den sekundaer emballage
er altid at regne som ren og
skal handteres som sadan.

Inder-emballage
(N1 og/eller N2)

Inder-emballage for ikke-
sterile produkter kan bestd
af bade primaer og sekun-
dzer emballage, eller en af
delene.

Inder-emballagen har til for-
mal at beskytte produktet
og sikre det mod forurening
ved &bning af transportem-
ballagen. Den er beregnet til
opbevaring i lokaler uden
forurening og handteres
rent.
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Sterile produkter

Rene (ikke-sterile) pro-
dukter

EU Emballage direktiv

N1: Primazer emballage

Den primaere forpakning
(stykpakninger) har til op-
gave at opretholde produktets
sterilitet.

Produkterne skal i primaer-
emballagen pakkes pr. pro-
duktenhed, dvs. ét styk af det
pagaeldende produkt pr. pri-
maer-emballage. Primaer-em-
ballagen skal nemt og sikkert
kunne 8bnes med og uden
handsker sdledes, at produk-
tet forbliver sterilt. Produktet
skal kunne tages ud af pri-
maer-emballagen saledes, at
det forbliver sterilt.

N1: Inder-emballage
(primaer-emballage)

Den primaere forpakning
(stykpakninger) for ikke-
sterile produkter er det
inderste lag emballage.

Produkterne i primaer-
emballagen pakkes pr.
produktenhed, dvs. ét styk
af det pdgeeldende produkt
pr. inder-emballage. Pri-
maer-emballagen for rene
produkter er det inderste lag
emballage og skal handteres
rent.

Primaer-emballage

Salgsemballage eller pri-
maeremballage, dvs. embal-
lage udformet pa en sadan
made, at den pd salgsstedet
udggr en salgsenhed for den
endelige bruger eller forbru-
ger;

N2: Sekundzer emballage

Den sekundaere forpakning
(afdelingspakninger) har til
formal at beskytte primaer-
emballagen og sikrer den
mod forurening ved &bning af
transportemballagen. Den er
beregnet til opbevaring i loka-
ler uden forurening.

N2: Inder-emballage
(sekundzer emballage)

Den sekundaere forpakning
(afdelingspakninger) udggr
en samling af et antal enhe-
der, uanset om den benyt-
tes sddan ved endeligt brug,
eller om den bruges til at
opbevare produkter i f.eks.
ved multipak (afdelingsfor-
pakninger/sampak).

Sekundaer emballage

Multipak eller sekundaer em-
ballage, dvs. emballage ud-
formet pa en saddan made,
at den pa salgsstedet udger
en samling af et vist antal
salgsenheder, uanset om
den szelges som sadan til
den endelige bruger eller
forbruger, eller om den kun
bruges til at fylde hylderne
pa salgsstedet; den kan
fjernes fra varen, uden at
dette andrer varens egen-
skaber.
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Sterile produkter

Rene (ikke-sterile) pro-
dukter

EU Emballage direktiv

N3: Tertizer emballage
(transportemballage)

Dette lag betragtes som
transportemballage.

Transportemballagen er det
yderste lag emballage som
produktet distribueres i fra le-
verandgren/producenten til
kunden. Transportemballagen
beskytter produkterne mod
stgv, snavs, stgd, og en ringe
mangde fugt under transpor-
ten. Transportemballagen er
altsd uren, og fijernes inden
produktet ankommer til rent
omrade, hvor den opbevares.

N3: Yder-emballage
(transportemballage)

Dette lag betragtes som
transportemballage.

Yderemballagen er det yder-
ste lag emballage som pro-
duktet distribueres i fra le-
verandgren/producenten til
kunden. Transportemballa-
gen beskytter produkterne
mod st@v, snavs, stgd, og
en ringe maengde fugt under
transporten. Transportem-
ballagen er altsd uren, og
fjernes inden produktet an-
kommer til rent omrade,
hvor den opbevares.

Transportemballage

Transportemballage eller
tertizer emballage, dvs. em-
ballage udformet pa en sa-
dan made, at handtering og
transport af et antal salgs-
enheder eller multipak-em-
ballager ggres lettere, sa
skader fordrsaget af fysisk
h&ndtering eller transport
kan undgds. Transportem-
ballage omfatter ikke vej-,
jernbane-, skibs- og luft-
fragtcontainere”

C.1

Nedenfor findes en raekke eksempler pd fortolkning af emballageniveauer for sterile, ikke-sterile
(rene), og u-klassificerede produkter.

Eksempler pd& emballageniveauer

Det anbefales, at der udarbejdes specifikke eksempler p& emballageniveauer (som afspejler det spe-
cifikke udbud) til leverandgrer til brug i forberedelse for udbudsmateriale. Dette, for at give leveran-
dgrer en bedre forstdelse for emballageniveauerne ved det specifikke udbud.

Se skabelonen ‘Bilag C - skabelon og eksempler p§ emballageniveauer’ hvor der findes en raekke

eksempler pa emballageniveauer af forskellige produkter, som kan bruges som skabelon og tilpasses
det specifikke udbud.
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C.1.1 Sterilt produkt: Sprgjte med sterilt vand

N1 -PRIMAR EMBALLAGE - INDER-EMBALLAGE (1)

Steril sprgjte
. N3 — TERTIZR EMBALLAGE — YDER-EMBALLAGE (Y)
med sterilt vand  croouxr - ke eveaiiace

Sterilt vand

Steril enkeltpakning eller
sammenhangende band

Papaeske med produktoplysninger ndenoider fere sprafter  eks 100 stk )

| Brugsvejledning | Papkarton med produktoplysninger

Figur 2 Eksempel pd emballageniveauer for et sterilt produkt. Eksemplet er fra skyllevaeske-udbuddet.
Til venstre: Billede af produktet — steril sprgjte med skyllevaeske.
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C.1.2 Ikke-sterilt produkt: Poser med skyllevaeske

N1 — PRIMAR EMBALLAGE
Poser med N2 — SEKUND/AR EMBALLAGE

N3 — TERTIZR EMBALLAGE
skylleveeske PRODUKT — IKKE EMBALLAGE

Skylleveeske

Pose med skyllevaeske

Figur 3 Eksempel p§ emballageniveauer for et ikke-sterilt (rent) produkt. Eksemplet er fra skyllevaeske-
udbuddet. Til venstre: Billede af produktet - pose med skyllevaeske.
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C.1.3 U-klassificeret produkt: Te i tepose

N1 -PRIMAR EMBALLAGE

Te I tepose N3 — TERTIAER EMBALLAGE

PRODUKT - IKKE EMBALLAGE

Tepose, snor, papirlabel

Papirs-indpakning

A ske/multipak af flere teposer (indeholder fier teposer f.eks. 20 stk )

Figur 4 Eksempel pd emballage-niveauer for et u-klassificeret produkt. Til venstre:
Billede af produktet - te i tepose.
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Bilag D Scoringsmodel

D.1 Introduktion

Med henblik p8 at fa leverandgrer (defineret som kontraktindehavere) til at veelge emballage frem-
stillet med s& fa klima- og miljgmaessige konsekvenser som muligt, kan anvendes et specifikt kriterie
(kriterie 1.3). Kriteriet anvendes ved, at leverandgren udfylder scoringsmodellen som beregner en
score. Det anbefales, at scoren anvendes som konkurrencekriterie i udbuddet. Leverandgren anven-
der selv scoringsmodellen til at beregne en score.

Scoringsmodellen kan benyttes for alle emballageniveauerne eller udelukkende til vurdering af et
eller to af emballageniveauerne. Det kunne f.eks. vaere udelukkende den terticere og sekundzere
emballage, hvis den primaere emballage er ens for alle leverandgrer grundet f.eks. kvalitetskrav.

Scoringsmodellen er en Excelfil ‘Environmental factor scoring calculation’.

Scoringsmodellen er baseret pd en livscyklusvurdering i form af screening af forskellige materiale-
kategorier. Sammen med materialernes veegt giver scoringsmodellen mulighed for en sammenligning
af de samlede klima- og miljgmaessige konsekvenser ved emballageproduktionen med udgangspunkt
i rdvareudvinding og produktion af materialet (dog eksklusiv produktion af emballagen).

Scoringsmodellen giver en overordnet miljgscore til direkte brug i udbud, der giver mulighed for at
vurdere tilbud uden at inddrage en miljgekspert i udbudsprocessen. Faktorerne er vejledende og vil
ikke ngdvendigvis stemme overens med resultaterne fra en livscyklusvurdering for et specifikt em-
ballageprodukt.

D.2 Udveelgelse af produkter til scoringsmodellen

Hvis der indgar mere end fem produkter i udbuddet, anbefales det, at scoringsmodellen kun udfyldes
for en raekke udvalgte produkter. Se Bilag E.1.3.

D.3 Guide til anvendelse

I scoringsmodellen angives vaegt og materiale samt en raekke andre oplysninger pa alle emballage-
elementerne inkl. Medfglgende brugsanvisning og/eller folder. P& baggrund af de indtastede oplys-
ninger, regner scoringsmodellen en score for alle emballageelementerne til det gaeldende produkt.
Scoren regnes p& baggrund af nogle indbyggede indeksvaerdier for de forskellige typer af materialer,
der kan vaelges i modellen. Se komplet guide til udfyldelse af scoringsmodellen i fanen ‘Introduction’
i scoringsmodellen. Se desuden et eksempel pd hvordan scoringsmodellen udfyldes i fanen ‘Example

description’ og ‘Example - Scoring model’.
Hvis tilbudsgiveren tager emballagen retur med henblik pd at genbruge den, eller hvis emballagen
indgar i en etableret standardiseret tilbagetagningsordning som f.eks. EUR-paller, indsaettes embal-

lagen med en vaegt pa 0 g i modellen.

Des lavere score opndet, des mere positivt vurderes emballagen.
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D.4 Materialer inkluderet i scoringsmodellen

I scoringsmodellen indgdr metal, plastik, og cellulosebaseret materiale i de forskellige kategorier i
en jomfruelig og genanvendt version, og for plastik desuden en biobaseret (baseret pd 1. generation
og til dels 2. generation - se yderligere under tabellen) version.

Det bgr indskrives i udbuddet hvad leverandgren ggr, hvis de har et materiale der ikke deekkes af
scoringsmodellen.

Materiale Specifikation Forklaring

Metaller Jomfruelig Jomfruelige metaller er fuldt
Herunder metalfolie. Da det ud fremstillet ud fra primaere
mest almindelige materiale ravarekilder.

vurderes at veere aluminium,
er faktorerne hovedsageligt

o Genanvendt 100 % genanvendt indhold.
baseret herpa.
Plast Jomfruelig Jomfruelig plastik produceret
Herunder plastlaminater og fra fossile kilder. PS, EPS, og
engangsplastpaller. Det mest XPS er ikke inkluderet grun-
almindelige materiale er vur- det udbudskriterier.
deret at vaere LDPE, som fak-
torerne derfor primeert er ba- ["Genanvendt Mekanisk genanvendt plast er
seret pa. defineret som produkter/em-
ballage med 100 % genan-
vendt plast.
Biobaseret Biobaseret plast er defineret

som biobaserede, men ikke
oxo- eller bionedbrydelige po-
lymerer. Fokus er pa biobase-
rede materialer fra 1. genera-
tion (biomasse af fgdevare-
kvalitet, f.eks. vegetabilske
olier) og til dels 2. generation
(nonfood biomasse, f.eks.
restprodukter fra land- og
skovbrug) bioplast, dvs. re-
praesentative for markedet i
dag.

3. generations bioplast (bio-
masse fra affaldsprodukter,
f.eks. brugt madolie) er der-
for ikke omfattet.
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Materiale

Specifikation

Forklaring

Cellulosebaseret materiale
F.eks. pap og papir, herunder
engangstraepaller og andet
papir, der enten er pahaeftet
eller vedlagt, f.eks. brugsan-
visninger/foldere. Da det
mest almindelige materiale
vurderes at veere pap, er fak-
torerne hovedsageligt baseret
herpa.

Jomfruelig

Jomfruelige fibre er fremstillet
af 100 % nye fibre.

Genanvendt eller fra baere-
dygtige kilder

100 % genanvendte fibre el-
ler fibre fra baeredygtige kil-
der. Cellulosefibre er i mindre
grad omfattet. Fibre fra baere-
dygtige kilder er f.eks. FSC-
eller PFEC-certificerede fibre

Tabel 1

Definitioner og information om de materialetyper der kan valges i scoringsmodellen.
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D.5 Biobaseret plast

Siden udarbejdelsen af scoringsmodellen (efterdret 2021) har markedet for bioplast udviklet sig hur-
tigt. I scoringsmodellen er biobaseret plast, som beskrevet primaert baseret pd 1. generations bio-
plast. Er der derfor leverandgrer der kan levere 2. generations eller 3. generations bioplast er det
ikke retvisende at benytte bioplast-scoren i scoringsmodellens nuvaerende form. En ny scoringsmodel
er under udarbejdelse.

Bemaerk at oxo- og bionedbrydelige materialer ikke ma benyttes jf. kriterie 2.2. Vil man ligeledes
undgd 1. generations bioplast kan det med fordel skrives i dette kriterie.

D.5.1 Eksempel p& udfyldelse af scoringsmodel

En leverance af 1.000 plastikposer med skyllevaeske leveres i papkasser med hver en plasticpose
inden i. Hver papkasse med en indvendig plasticpose indeholder 10 plastikposer med skyllevaeske. I
hver papkasse ligger desuden en brugsvejledning. Ordren leveres pa en genbrugelig EUR-palle. Ved
levering er kasserne pa pallen pakket ind i plastfolie til engangsbrug.

Primaere Poserne med skyllevaeske (1.000 unit(s) i leveringen) er lavet af jomfruelig Ifffiisl:sm
plast (vaegt: 10 g pr plasticpose) og udggr primaeremballagen.
Emballage
N1
Sekundzer 10 plastikposer med skylleveeske er samlet i en
emballage plasticpose lavet af genanvendt plast (vaegt: 50
N2 g pr plasticpose), placeret i en papkasse lavet
af genanvendt cellulosebaseret materiale DDDD D
(vaegt: 150 g pr papkasse). Der er 100 papkasser med pla-
stikposer pd en EUR-palle. I hver af de 100 papkasser er
placeret en brugsvejledning (veegt: 100 g). Brugsvejlednin- D DD D D
gen er lavet af 60 % genanvendt papir (60 g) og 40 % jom-

frueligt papir (40 g). Plastikposen, pap-kassen, og brugs-
vejledningen udggr sekundaeremballagen.

Tertizer De 100 papkasser er samlet i transportpapkasser med hver

10 kasser i. Der er i alt 10 transportpapkasser lavet af gen-

Emballage anvendt cellulosebaseret materiale (vaegt: 250 g transport-

N3

papkasse) pa en palle. De 10 transportpapkasser er wrappet

med plastfilm lavet af jomfrueligt, fossilt plast (vaegt: 500 g).

Transportpapkassen og plastfilmen udggr den tertizere em-
ballage (transportemballagen).

Den genbrugelige EUR-palle indskrives i modellen med en veegt pa 0 g.
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For det gaeldende eksempel udfyldes scoringsmodellen som det fremgar af Figur 5.

EXAMPLE - SCORING MODEL
Input Results

Reusable pallet
1,000

mn ¢ will show #DIv/0!)

Number of Weight per

LS (e sl packaging units i packaging ent Calculated
Packaging element description Packaging layer the dehvél‘y (in the unit == e product Factor - SCORES
’ tertiary packaging) (gram) (gram)
Plastic bag with irigation fluid  {Primary packaging (N1)  iPlastic, Virgin fossil-based 1,000 unit(s) 10g 10.0000 g 5 0.0500 Overall score 0.1340
Plastic bag containing 10 bags . .
it Secondary packaging (N2) ‘Plastic, Recycled 100 unit(s) 50g 5.0000 g 4 0.0200
User manual with product Cellulose based material,
information - 60% recycled Secondary packaging (N2} Recycled or sustainably 100 unit(s) 609 600009 2 0.0120
paper content sourced
eeunuRiiposuct Cellulose based material
information - 40% virgin paper  :Secondary packaging (N2) . & ‘ 100 unit(s) 409 4.0000 9 ] 0.0120 Primary packaging (N1) 0.0500
content Y
Cardboard box with product 2 e haeed meiE),
information P Secondary packaging (N2) :Recycled or sustainably 100 unit(s) 150g 15.0000 g 2 0.03 Secondary packaging (N2) 0.0740
sourced
Cardboard box for transportation Tertiary packaging (N3) \cli'l‘]‘“"fse Cesedmelrz, 10 unit(s) 2509 250009 3 00075  Tertiary packaging (N3) 0.0100
Plastic wrap used to hold and
protect the secondary packaging: Tertiary packaging (N3)  :Plastic, Virgin fossil-based 1 unit(s) 500 g 0.5000g 5 0.0025
during transport
Reusable EUR-pallet Tertiary packaging (N3)  Reused item 1 unit(s) 0g 0.0000 g Scoring factors
Material Factor
Figur 5 Eksempel p& udfyldelse af scoringsmodellen
Samlet score

Den endelige score er angivet per produkt. De bagvedliggende beregnin-
ger i modellen multiplicerer antallet af hvert emballageelement med veaeg- SCORES
ten af det geeldende emballageelement og dividerer med antallet af pro-
dukter i leveringen. Det er den endelige score (angivet i celle M10), som
benyttes i udbuddet. Bemaerk at den laveste score er den miljgmaessigt
fordelagtige.

Overall score 0.0000
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Bilag E Markedsanalyse

Markedsdialogen kan bruges til at identificere relevante baeredygtighedskriterier pa et passende ni-
veau, herunder at vaelge om kriteriet skal vaere et minimums- eller konkurrencekriterie. P& denne
made fastsaettes ambitionsniveauet for udbuddet p& baggrund af, hvad leverandgrer kan leve op til.
Derudover er det en god idé at bruge markedsdialogen til at forstd emballageniveauerne i det kon-
krete udbud og sgrge for, at leverandgrerne forstar definitionen af emballageniveauerne.

Det er vigtigt, at leverandgrer far god tid til at indhente relevant information/dokumentation til mar-
kedsdialogen. Det forsl3s, at der gives minimum to maneders hgringsfrist (laengere over sommeren,
bl.a. idet ferier ligger forskudt pa tvaers af Europa).

Det anbefales, at markedsdialogen saettes op som en kombination af skriftlig kommunikation samt
mundtlig leverandgrdialog, for at sikre at f& de konkrete produktrelaterede informationer der gnskes.

I det folgende gennemgds eksempler p& en reekke emner, som kan vaere fordelagtige at vende med
leverandgrer i markedsdialogen.

E.1.1 Udveelgelse af baeredygtighedskriterier og fastsaettelse af
ambitions-niveau

Det anbefales, at det i markedsdialogen undersgges, hvilke kriterier leverandgrer kan leve op til og
pd hvilket niveau. Dette kan bruges til at udvaelge relevante kriterier pd et passende niveau.

En mulig metode til indsamling af denne viden er vist i skabelonen “Bilag E — Markedsdialog — Excel
skabelon - leverandgrtilbagemelding til udvaelgelse af kriterier”, som er et fiktivt eksempel pa hvor-
dan man kan udvaelge kriterier pa baggrund af tilbagemeldinger fra leverandgrer i markedsdialogen
(enten ved udfyldelse af den udbudsansvarlige i selve markedsdialogen eller ved skriftlig tilbagemel-
ding fra leverandgrer). Biblioteket over kriterier sendes/offentligggres til leverandgrer som i Excel
skabelonen, hvor leverandgrer/udbudsansvarlige markerer med rgd, gul og grgn pd alle kriterierne
for alle niveauerne (basis, avanceret og frontlgber), alt efter hvor sveert/let det er for leverandgrer
at leve op til kravene pa de gzeldende niveauer.

Ud fra dette, er det muligt for udbudskonsulenter at fastseette det rette niveau af de kriterier som
udveelges til udbuddet og om hvorvidt kriterierne skal vaere minimums- eller konkurrencekriterier.
Biblioteket over kriterier er en bruttoliste og ambitionsniveauet er vejledende. Ambitionsniveauet for
det konkrete udbud afggres pa baggrund af markedsdialogen, og fastszettes af den udbudsansvar-
lige.

E.1.2 Proces for indsamling af viden til udveelgelse af kriterier

I det folgende er et eksempel pa@ hvordan en proces for udveelgelse af baeredygtighedskriterier for
emballage kan se ud. Eksemplet er lavet med udgangspunkt i et specifikt udbud, hvor markedsdia-
logen bidrog positivt til udarbejdelse af udbudsmateriale. Leverandgrerne havde forud for et fysisk
mgde (markedsdialogen) modtaget "Nordiske kriterier for mere Baeredygtig Emballage”, indehol-
dende biblioteket over kriterierne.
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Leverandgrerne blev bedt svare pa fglgende:

1 Hvilke kriterier de kan/ikke kan opfylde - og p& hvilket niveau (basis, avanceret og frontlg-
ber). De adspurgte leverandgrer blev bedt om at udfylde "Bilag E — Markedsdialog - Excel
skabelon - leverandgrtilbagemelding til udvaelgelse af kriterier”

2 Om nogen kriterier var uklare - og dermed manglede yderligere uddybning.

3 Om nogle af kriterierne var irrelevante.
Selvom markedsdialogen var velforberedt, er det erfaringen at ikke alle leverandgrer kan svare klart
pa, hvilke kriterier de ville kunne efterleve pa hvilket niveau. Erfaring fra konkrete markedsdialoger

har vist, at det var vigtigt at spgrge ind til leverandgrernes svar og at se emballagen (fysisk eller
billeder heraf).

E.1.3 Udveelgelse af produkter til evaluering

Ved udbud bestdende af flere produkter, bgr der udveelges en reekke produkter hvorpd baeredygtig-
hedskriterierne benyttes. Dette for at lette arbejdet for leverandgrer og for udbudskonsulenter. Det
foreslds at bruge markedsdialogen til at undersgge, hvilke produkter der har den stgrste emballage-
maengde. Valget af produkter der bgr fokuseres pa i kontrakten, kan f.eks. baseres pa, de produkter
som;

1 udggr den stgrste totale volumen,

2 har flest emballagelag, eller

3 hvor en a&ndret emballage vil have stgrst miljgeffekt (f.eks. produkter hvor emballagen er
ungdvendig stor, og/eller er lavet af metal).

Udvaelgelsesparametre bgr fastsesettes i tilbudslisten.
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Bilag F Emballageminimering
(standard DS/EN 13428)

Folgende afsnit gennemgar hvordan leverandgren dokumenterer, at emballages vaegt og volumen er
reduceret.

Et af formalene med kriterierne for mere baeredygtig emballage er at mindske materialeforbruget.
Leverandgren kan anvende principperne i standarden DS/EN 13428 til at dokumentere, at virksom-
heden har reduceret emballagen pa vaegt og volumen med afszet i ti ydeevnekriterier. Disse er be-
skrevet i Anneks A i standarden.

Det er vigtigt, at emballagens ydeevne (funktionsdygtighed og sikkerhed) samt kundens accept
forbliver uzendret eller tilstraekkelig. Leverandgren skal vurdere alle ti ydeevnekriterier, ndr der ar-
bejdes systematisk med at minimere emballagens vaegt og/eller volumen. Dette skal leverandgren
ggre, for at sikre at alle potentialer for minimering overvejes, samt at kritiske punkter for emballa-
gens ydeevne identificeres. Det sidste er vigtigt, for at sikre at emballagen bibeholder tilstraekkelig
funktionsdygtighed og sikkerhed.

De 10 ydeevnekriterier er:

e Beskyttelse af produktet

e Proces for fremstilling

e Proces for emballering/fyldning

e Logistik

e Praesentation og markedsfgring af produktet
e Bruger/forbrugeraccept

e Oplysninger

e Sikkerhed

e Lovgivning

e Andre forhold
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Bilag G Introduktion til Direktiv 94/62/EF om
emballage og emballageaffald og seneste
revidering Direktiv (EU) 2018/852

Dette bilag giver en kort introduktion til Direktiv 94/62/EF om emballage og emballageaffald med
seneste revidering af Direktiv (EU) 2018/852.

G.1.1 Formalet med direktivet

> Harmonisere handtering af emballage og emballageaffald og forbedre kvaliteten af miljget ved
at forebygge og mindske emballages og emballageaffalds miljgbelastning.

> Forebygge produktion af emballageaffald

> Fremme genbrug, genvinding, og andre former for genanvendelse af emballageaffald i stedet
for endelig bortskaffelse og saledes at bidrage til omstilling til en cirkulser gkonomi.

Direktivet gaelder emballage, der markedsf@res i Den Europaeiske Union (EU), og alt emballageaffald,
uanset om det anvendes i, eller stammer fra industri-, handels-, kontor-, veerksteds-, service-, hus-
holdnings-, eller andre sektorer, og uanset hvilke materialer der er anvendt.

G.1.2 Genanvendelsesmal

Senest den 31. december 2025 skal mindst 65 veegtprocent af al emballage genanvendes.

Senest den 31. december 2030 skal mindst 70 vaegtprocent af al emballage genanvendes.

G.1.3 Vaesentlige krav

EU-lande skal sikre, at emballage der markedsfgres, opfylder alle de vaesentlige krav i direktivets
bilag II:

> At begraense vaegt og rumfang af emballage til et minimum, der er tilstraekkeligt til fortsat at
sikre den ngdvendige sikkerhed, hygiejne og forbrugeraccept af det emballerede produkt,

> at minimere indholdet af farlige stoffer i emballagemateriale og -dele til et minimum,

> at designe emballage, der kan genanvendes eller nyttigggres, og som kan omfatte design til
materiale eller organisk genvinding samt design til genvinding af energi.

G.1.4 Neeste revision

Kommissionen har forelagt forslag om at sendre det nuveerende direktiv til en forordning, dvs. med
direkte retsvirkning i medlemslandene. Emballage foreslas omfattet af markedsovervagningsforord-
ningen for efterlevelse af baeredygtighedskriterier. Den foreslaede forordning forventes at haeve be-
skyttelsesniveauet, og har fokus pa fglgende hovedemner:
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> Emballageforebyggelse og —affaldsreduktion.
> Fremme af genbrugelige og genpafyldelige emballager.

Mere og bedre genanvendelse af emballage affald, herunder krav til genanvendt plastik i nye embal-
lager, maerkning, komposterbarhed, og krav om pant og retursystemer.

G.1.5Vurdering af den foresldede forordnings effekt for
emballage til sundhedssektoren

Emballage til sundhedssektoren vil vaere omfattet af forordningen, dog vil kontaktemballager dvs.
primzeremballager vaere undtaget kravet om anvendelse af genanvendte materialer.

Medicinske emballager far en forlaenget frist frem til 2035 i forhold til kravet om genanvendelige
emballager.

Kravet til design for genanvendelse betyder bl.a., at emballager vil fa en samlet score enten A, B, C
eller D i forhold til hvor godt emballagen er designet til genanvendelse. Dette krav er allerede imple-

menteret i de faelles nordiske emballagekrav.

Det forventes ligeledes, at der indfgres en definition for hvorndr emballage kan betragtes som kom-
posterbar samt en faelleseuropaeisk maerkningsordning.

Generelt vil forordningen understgtte den langsigtede strategi bag de faelles nordiske emballagekrav
til sundhedssektoren.
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